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AR that simply works.




Vorstellung

AR allgemein: Bedeutung und Nutzen

So macht den Unterschied



Wer sind wir - AR that simply works -
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= 2016 Grundung 3DQR GmbH in Magdeburg, aktuell ca. 40 TN amdi) )
Mitarbeiter )

= Unser CEO und Grunder verfugt uber 10 Jahre Erfahrung in dem
Bereich AR

= Software-Entwicklung und 3D Visualisierung

= Ziel: die erste industrielle Standartlosung fur Augmented Reality

Dipl.-Ing. B. Sc.
Daniel Anderson Maximilian
Grunder & CEO Unbescheidt

Account Manager




Was bedeutet ,,Augmented Reality” (AR)?

—> Fusion von virtuellen und realen Szenen
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Auf gedruckten Materialien
Videolink zu YouTube



https://www.youtube.com/watch?v=ZsBSujEme74

Primare Anwendungsgebiete

Ausbildung/ Einpragsame Visualisierung von digitalen Lerninhalten und
Training Kontext in Zusammenspiel mit existierendem Material

Effizienzsteigerung und Senken von Vorkenntnissen durch
Visualisierung und Dokumentation von Handlungsablaufen

Field Service

Marketing/ Beeindruckende Prasentation mit bisher nicht vorstellbaren
VVertrieb Darstellungsmoglichkeiten




Anwendung: Ausbildung/ Training

Einpragsame Visualisierung von digitalen Lerninhalten und Kontext in Zusammenspiel mit
existierendem Material

3DQR-Referenz: DIHK Bildungs-GmbH

* Erweiterung von Ausbildungs-Textbanden
mit AR-Darstellungen

* Aktuell 14 Textbande umgesetzt,
iInsgesamt 200 geplant

Kot

The goal hereis not to get rid off printed learning materials,

—> Vorteil: signifikant schnelleres Verstehen von but to complement them. [N
komplexen Zusammenhangen und Motivation bei
Lernenden

Video: https://youtu.be/LV4BPkihHDqg



https://youtu.be/LV4BPkihHDg

Geprufte Industriemeister Metall
Betriebstechnik

3DQR: Wasserturbinen
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Code scannen und mehr erfahren.

Man unterscheidet:

- Aktions- oder Gleichdruckturbinen: Der Druck unmit-
telbar vor und hinter dem Laufrad der Turbine ist gleich.
Der Wasserdruck dndert sich beim Durchstrémen der
Turbine nicht. Das gilt fiir die Pelton-Turbine.

- Reaktions- oder Uberdruckturbinen: Der Druck des
Wassers ist beim Eintritt am hdchsten und nimmt bis
zum Austritt stetig ab. Das gilt fur die Francis-Turbine
und die Kaplan-Turbine.

Die Leistung P einer Wasserturbine errechnet sich aus
dem Wirkungsgrad der Turbine m, multipliziert mit der
Dichte des Wassers p, der Erdbeschleunigung g, der Fall-
hdhe h (m) und dem Durchflussvolumen Q (m?/h).

Formel: Leistung einer Wasserturbine

pTurb‘nc = nY 5 pH,O. g : h : Q

g Erdbeschleunigung

h Fallhdhe

n,  Wirkungsgrad der Turbine
p,, Dichte

5,

Durchflussvolumen

Pelton-Turbine
Die Pelton-Turbine ist eine Freistrahlturbine. In ihr stromt
das Wasser in einem Strahl mit sehr hoher Geschwindig-
keit aus einer oder mehreren Diisen auf die Schaufeln des
Laufrads. Vor der Dise (in Strémungsrichtung gesehen)
herrscht ein hoher Druck, im Strahl selbst herrscht nor-
maler Atmospharendruck.

Die Pelton-Turbine wird aufgrund ihrer Charakteristik
hauptsdchlich in Kraftwerken mit sehr hohen Fallhthen
bei vergleichsweise geringen Wassermengen verwendet
(z.B. im Gebirge).
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Abb. 1.13: Schema Pelton-Turbine
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Schaufel

Druckrohr

Quelle: Wieneke, F./Maier, U./[Bach, E., u.a.: Kraft- und Arbeitsmaschinen,
Verlag Europa-Lehrmittel, 16. Aufl., Haan-Gruiten 2015, S. 160

Francis-Turbine

Die Francis-Turbine ist eine Uberdruckturbine. Das Wasser
wird durch ein schneckenférmiges Rohr, die Spirale und
durch ein fest stehendes Leitrad mit verstellbaren Schaufeln
auf die gegenldufig gekrimmten Schaufeln des Laufrads
gelenkt. Durch ein Saugrohr an der Verldngerung der Turbi-
nenachse wird das Wasser nach Durchstrémen des Laufrads
abgeleitet. Mithilfe der Leitschaufeln wird die Drehzahl und
damit die Leistung der Turbine konstant gehalten. Am Lauf-
radeintritt ist der Druck héher als am Laufradaustritt.

Abb. 1.14: Schema Francis-Turbine
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Quelle: Wieneke, F./Maier, U./Bach, E., u.a.: Kraft- und Arbeitsmaschinen,
Verlag Europa-Lehrmittel, 16. Aufl., Haan-Gruiten 2015, S. 160

Die Francis-Turbine ist der am meisten verbreitete Turbi-
nentyp bei Wasserkraftwerken. Sie wird hauptséchlich bei
mittleren Fallnéhen (bis ca. 500 m) des Wassers und mitt-
leren Durchflussmengen verwendet.
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Geprifte Industriemeister Metall
Fertigungstechnik

Anwenden der numerischen Steuer

gstechnik beim Ein-
satz von Werkzeugmaschinen, bei d%mi_ ru

ut
und Organisation des Fertigungsprozesses unterﬂutzm%
von Informationen aus rechnergestiitzten Syslem_;«

Am Anfang der Entwicklung von numerisch gesteuerten
Maschinen (Numerical Control, NC) wurden die Steu-
erungen individuell fir die jeweiligen Maschinen entwi-
ckelt, was zu hohen Kosten und mangelnder Flexibilitat
der Steuerungen fiihrte.

Mit der Entwicklung hochintegrierter elektronischer Bau-
elemente sowie der degressiven (zurlickgehenden) Kos-
tenentwicklung bei Prozessoren und Speichern bot sich
eine einfachere und flexiblere Losung zur Realisierung
komplexer Steuerungen an. Diese computerunterstiitz-
ten numerischen Steuerungen (Computerized Nume-
rical Control, CNC) enthalten als zentrales Bauelement
einen oder mehrere Rechner.

Code scannen und mehr erfahren.

Heute werden alle NC-Steuerungen auf einer hochleis-
tungsfahigen Rechnerbasis aufgebaut. Der Begriff CNC-
Steuerung war lediglich in der Ubergangszeit sinnvoll,
in der die fest verdrahteten NC-Steuerungen durch die
Computersteuerungen abgeldst wurden. Daher wird fiir
die heutigen Steuerungen an Werkzeugmaschinen gene-
rell die allgemeine Bezeichnung NC verwendet.

Merke: CNC und NC (5

Zwischen den Begriffen CNC (Compute-
rized Numerical Control) und NC (Numerical Control)
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unterscheidet man heutzutage nicht mehr. Sie werden
einfach flr computergesteuerte Maschinen verwen-
det.

5.1 Numerische Steuerungstechnik -
Einfluss auf den Fertigungsprozess

Der Anteil der NC-Werkzeugmaschinen hat sich in den
letzten Jahren wesentlich erhoht. Wegen der breiten und
flexiblen Einsatzmdglichkeit von der Einzelfertigung tber
die Kleinserien- bis zur GroBserienfertigung werden nu-
merische Steuerungen in den unterschiedlichsten Pro-
duktionsbetrieben eingesetzt.

Komplexe Werkstlicke lassen sich mit NC-Werkzeugma-
schinen schneller und sicherer fertigen. Die Technolo-
giedaten (z.B. Schnittgeschwindigkeit, VorschubgréBe)
kénnen optimal angepasst werden. Durch Komplettbear-
beitung, z.B. Bohren, Drehen und Frasen auf einer Anlage,
entfallt kostspieliges Umspannen und Ausrichten. Die be-
liebige und exakte Wiederholbarkeit des programmierten
Fertigungsablaufs, der fast vollstandige Ausschluss des
Menschen von der direkten Fertigung und die Mdglichkeit
der Werkzeugliberwachung garantieren eine gleichma-
Bige Qualitat der Werkstiicke. Qualitatskontrollen kénnen
so auf Stichproben beschrankt werden.

5.1.1 Technische Merkmale einer
NC-Maschine

Betrachtet man die NC-Maschine als System, das aus den
EingangsgréBen Stoff, Energie und Informationen die
AusgangsgroBe ,fertiges Werkstiick" produziert, so kén-
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Anwendung: Maintenance

Effizienzsteigerung und Senken von Skill Requirements durch Visualisierung und
Dokumentation von Handlungsablaufen

3DQR-Referenz: Endress + Hauser

B

. Anwendungszenario: ...and create a new kind of user experience.

Werker beim E+H-Kunden scannt QR-Code an
von E+H gelieferten Geraten und erhalt damit
vollstandige Installations- und
Wartungshinweise als leicht verstandliche 3D-
Animationen direkt am Gerat

—> Vorteil: Verlagerung von Wartungs- und

- =

Inbetriebnahme-Aufwand Richtung Kunden | S ol

Video: https://youtu.be/Hi-zZ4AWKBOHO



https://youtu.be/Hi-z4WKBOHQ

3DQR-Referenz: Mercedes Benz

* Produktprasentation E-Klasse Cabrio auf
Messe und virtuell in verschiedenen
Magazinen

* \Whitelabel-App ,Mercedes Benz near”

von Mercedes-Benz.
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Video: https://youtu.be/tESnXSO6EPY



https://youtu.be/tESnxSQ6EPY

.
3DQR - Unsere Mission

AR = ALUEWAMNDIC HNB-KEVMDHAERT7—
-> AR THAT SIMPLY WORKS



3DQR Kern-Technologie

International patentierte Fusion zwischen bewahrten QR-Codes und High End AR-Technologie,
die Augmented Reality einfach und flexibel nutzbar macht
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QR-Code als fester 3D-Anker und Portal zwischen realer und virtueller Welt

Einfachheit Verlasslichkeit Skalierung Genauigkeit
Jeder Nutzer kann mit QR 100% Erkennung Unbegrenzte Anzahl ohne Exakt im Raum platziert

Codes umgehen auch offline an Einfachheit zu verlieren und korrekt skaliert




Unsere smarte Plattform zum Konfigurieren und Verwalten lhrer AR-Inhalte
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Skalierbare SaaS AR-Plattform

3DQR STUDIO

als AR Datenbank
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Einsatz

Gepriifte Industriemeister Metz

Fertigungst

Anwenden der numerischen Steuerungstechnik beim Ein-
satz von Werkzeugmaschinen, bei der Programmigrung
und Organisation des Fertigungsprozesses unterNutzung
von Informationen aus rechnergestiitzten Systemen

Am Anfang der Entwicklung von numerisch gesteuerten
Maschinen (Numerical Control, NC) wurden die Steu-
erungen individuell fiir die jeweiligen Maschinen entwi-
d

1t, was zu hohen Kosten und mangelnder Flexibilitat
der Steuerungen fiihrte.

Mit

wicklung hochintegrierter elektronischer Bau-
elemente sowie der degressiven (zuriickgehenden) K

tenentwicklung bei Prozessoren und Speichern bot sich
eine einfachere und flexiblere Losung zur Realisierung
komplexer Steuerungen an. Diese computerunterstiitz-
ten numerischen Steuerungen (Computerized Nume-
rical Control, CNC) enthalten als zentrales Bauelement

einen oder mehrere Rechner.

3DQR: Aufbau einer NC-Maschine

Code scannen und mehr erfahren.

Heute werden alle NC-Steuerungen auf einer hochleis-
tungsfahigen Rechnerbasis aufgebaut. Der Begriff CNC-
Steuerung war lediglich in der Ubergangszeit sinnvoll

in der die fest verdrahteten NC-Steuerungen durch die
Computersteuerungen abgelést wurden. Daher
die heutigen Steuerungen an Werkzeugmaschi
rell die allgemeine Bezeichnung NC verwendet.

Zwischen den Begriffen CNC (Com)
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5.1 Numerische Steuerungstechnik —
Einfluss auf den Fertigungsprozess

Der Anteil der NC-Werkzeugmaschinen hat sich in den
letzten Jahren wesentlich erhht. Wegen der breiten und
flexiblen Einsatzmiglichkeit von der Einzelfertigung tber
die Kleinserien- bis zur GroBserienfertigung werden nu-
merische Steuerungen in den unterschiedlichsten Pro-
duktionsbetrieben eingesetzt.

Komplexe Werkstiicke lassen sich mit NC-We gma-
schinen schneller und sicherer fertigen. Die Technolo-
giedaten (z.B. Schnittgeschwindigkeit, VorschubgréBe)
kbnnen optimal angepasst werden. Durch Komplettbear-
beitung, z. B. Bohren, Drehen und Frésen auf einer A
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der Werkzeugiiberwachung garantieren eine gleichmé-
Bige Qualitat der Werkstiicke. Qualitatskontrollen kénnen
50 auf Stichproben beschrankt werden.
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